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BAIRRO ENGENHO.NOGUEIRA - CP|806 - CEP1 31310-260 Espessura-Thlckness -0,30/+2 .30 mm
CNPJ; 80.894.73010025-82 STEEL PLATE Largura-Width ; -0;00/+25 00mm i
o 3 f ' Ordem de Venda N° Certificade
INSCR!CAO Es‘rﬁ DUAL: 313.002022.0120 ] Comprimento-Length -0/00/+75.00mm Shle Order Sertinoats N
A Usiminas certifica que oS produtos di: scnm:nadusf mm fabr:cados pelo processo de §xigénio basico (LD), e i de acorde com as especificag i€cnicas apliciveis. A Usiminas dispenibdiliz: . atraves do endecego eletrdnico Nei ftem
"hitg-fcertificado usiminias.com br-g080/ i emjficado jsp”. yma fer de verificagio da ik dos cedtificados de seus produlos. Para sua ¢a, T a wtilizacio desse recurso. 3202880
Usiminas certifies that the products herein descnbed nave been produced y using the 3siC oxyGen process (LD}, tested and analyzed according %o the applicable i ificati Usiminas makes avaifable. by using the following websile s
“hitg:ficentificads usiminas.com. brSOBchfenleslcm IcadoiR ioollo be used by the cugtomer to vertty {check) product certificate aythenticity. Usiminas duly recommends the use of stich too) for cistamer's safaly. Folha - Sheet =1} 00291807 17
Qualidade - Steel:=: Dimensdes Nominais - Nominal Dimensions Borda - Edge / Oleamento - Olled Aparéncia Superficie - Surface Appearance
EN-10025-6-09- SGQO-QL v/' 40,00 X 2500 X 12000 mm t// APARADA E NAQ OLEADA / SUPERFICIE ESPECIAL (LIFF-ARM)
: i cuT EDGE AND DRY SPECIAL SURFACE (LIET- -ARM)
Placa Volume : V y Pec;as por ‘volume Peso Liquido Peso Bruto Corrida Amostra Placa Volume Pecas por Volume Peso Liquido ! Peso Bruto Corr;:'.da Amostra
Siab ‘/Pleces per Packages Net Weight Gross Weight Heat ample Slab ):.eces per Packages Net Weight Gross Weight Heat ample
282 8180566”6” 2 ; : 93320 9830 589711F 42338523 211 818156951+ 4

9870 9870 5897124742338535
Peso Liquide Real Total< Total in.ctual Net |Weight ;

=:19,700 Tonelagem Métrica-Metric Ton
Peso Bruto Real Total- Total .Fctual .Gross |Weight

I Pecas—-Pieces = 2 Volumes = 2
=119,700 Tonelagem Métrica-Metric Ton
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Unmade—Umt i N/mm £ : : g : 42338535 T4 C & maoz/so vV ez v a¥ ey
5 65A‘/ 'mm iLarg:= 20 jmm S = Retanguiaj. 2 :

Unidade-Unit = Joule i
Unidade de Tempeyatura-Temperature Unit = °G

Entalhe em V com {2mm de Profundidade-v nctch with 2fu
Dimens3o-Size = 10{10mm

Coﬁposfigao Qi: mica (8

COrr:.da =

‘Heat .! &j : 3/ :

589711 &fn& ( 40/: / ,014 9, OOII/O 030" 0, 01‘/0 c03 o, 028 0,001 0,47 0,1 0,27 0,001} 0,0044 0,008 0,0028
589712/ / : 4 g.4 1 36 ;015 P, 001 0, 034 0,01 0,003% 0, 033 0, 002VO 47:/0 15 0,27”0 001 0,00.49 C,007 0,002¢6
I-‘ormula ‘do c bo.:o Equ:.valenig é_rbon .é}uj.val hnt Formula'
G = c+ (Mn+Mo)= 10+(c:+cm/20+u 40 &QS’@ '
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Tratamente Térmico - Heat Treatment

e : : .
"N(d) “chapa (s) fo;{foram) aprcvada'(é_) em er;sai.‘o{;:g ssom com resultados Tratamento Temp TA TE TT
‘satisfatiérios 'deiacordo: .com: 3 especificacdo EN-1LO1607 TAB: 3 CL:S0. : Treatment : : HT ST FT o~
Thé plate(s) was(were) appro\ ed bylultraSonic tpst with's ctory : Témpera-Quench '/‘ 910 63 20 83 /
: results m accordance with s;ecifiéation EN-10150:1999 TAB. Revenimento-Tempering & -

Qb’r : Unidade de ?empe:atura Temperature Unit :==‘°C ;?‘SPEQE # BE RECEB!MENT&
’;&i} Tempo Aquec:.mentg—-ﬂeatlnq Time = minutos-minutes :
' &3}}3-0 LBL\ X~ l}

Tempo Encharque-Soaking Time = minutos-minutes RZthdg:
Tempo Total de Forno-Furnace Time = minutos-minutes: : b
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Cert:.f:.camcs .q & est

: Observagﬁes R marks
OFF SHORE - _ Y
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- |FDS -Ficha de DadOS e Seguranga dg P roduto ninerb 04 d[spon vel na Extranet da Usmnas
IMSDS - Material Safety Data Sheet N? 4! available at U5|m|nas Extranet | ‘
! Este cerhﬁcado cancéla’s substitui ofs) 0 tenor(es) de nesmg njmero, da dat 241012013

cionado e! possui nivel de radiacio abaixzo de 0,5pSv/h. We certify that fhis matérial has been inspected anid &
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